J00 sorozati bolygomiivek
kezelési és karbantartasi utasitisa

Koszonjiik vasarlasat!

Kérjiik, hogy az alabbiakat figyelmesen
olvassa el, és gondosan tartsa be.

Hajtéomive a Bonfiglioli kivalé minéségi, nagy

sorozatl gyartasban kiforrott, megbizhato
terméke. Amenyiben az alabbiakat gondosan
betartjak, bizonyos, hogy sokaig

megelégedéssel fogjak hasznalni.

Szallitasi feltételek:

¢ A hajtomiivek, kenéolaj nélkiil keriilnek leszallitasra, ha nincs ettél eltéré megallapodas.

e A hajtomivek a belsé és megmunkalt feliletek ideiglenes felllet védelmével, a kiilsé fellletek
alapoz¢ festésével kerllnek leszallitasra.

o Atvételkor gy6zadjiink meg arrél, hogy a szallitds soran az egység nem sériilt meg (amennyiben
sérilés tapasztalhatd, azonnal értesitsik a szallitét). Egyeztessik az adattabla adatait a
megrendeléssel, kilonds tekintettel a tényleges lUzemi helyzetre, mely ha eltér az adattabla
szerinti helyzettél, meghibasodast okozhat. Ha masképp nem lett el6irva, a hajtémi a katalogus
alaphelyzet szerint keril gyartasra.)

e A gyartd a hajtomlveket a megrendelés szerinti épitési helyzetnek megfeleléen, az ISO 9001
mindségiranyitasi rendszerében elGirt ellenbrzések elbirasai szerint leprobalja. Csak a proba
eléirasainak megfelel6 hajtomivek kerllnek kiszallitasra.

Garancia, javitas:

e Garancia, eltér6 megallapodas hijan, az atvételtél szamitott 12 honap, és szakszerli hasznalat
esetén érvényes. Javitds szakmihelylinkben, raktarunkbdl, gyari alkatrészek felhasznalasaval
torténik.

Tarolas:

e A hajtdmiveket magas paratartalomtdl és hémérséklettél mentes, fedett teriileten taroljuk, és
minden esetben deszka, vagy egyéb alatétlemezre helyezziik (ne kézvetlenil a padlézatra).

e 60 napot meghalad6 id6tartamu tarolas esetén kezeljik a megmunkalt feluleteket oxidacio gatlo
anyaggal (pl.:Shell Ensis Fluid SDC, vagy ennek megfeleld termék).

e 6 hdénapot meghaladd idétartamu tarolas esetén minden megmunkalt fellletet zsirozzunk be, és
az egysegeket felul toltsiik fel olajjal is ugy, hogy a légzényilas a legmagasabb ponton
helyezkedjen el. Uzembe helyezés elétt az eldirt olajszintet be kell allitani.

Keérdés esetén lépjen kapcsolatha a forgalmazovall
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Uzembe helyezés:

Ha a hajtomivon emel8szem talalhatd, mozgatashoz azt vegylk igénybe, kell6 figyelemmel a
sérilések elkerllése végett. A szabadon forgd alkatrészeket Uzembe helyezés el6tt védd
burkolattal kell ellatni.

A védbbevonatokat oldészerrel tavolitsuk el, az esetleges utan festést végezziik el, tgyelve, hogy a
témités, adattabla és légzdnyilas ne érintkezzen festékkel vagy olddszerrel.

Talpas hajtomii esetén bizonyosodjunk meg, hogy rogzité feliilet teljesen sik.

Peremes hajtomii csatlakozo fellilete legyen teljesen sik megmunkalt feliilet. E309-E315 méreteknél
a hajtomivon két megmunkalt perem all rendelkezésre a rogzitéshez. A behajtas feldli altalaban
elegendd, de ha a tengelycsonk radidlis terhelése a megengedett érték 60%-a felett van, radidlisan
meg kell tmasztani a kisebb atmérén is.

Csétengelyes hajtomiinél rogzitsik a nyomatékkart legalabb 8,8 osztalyd csavarokkal, a
nyomatékhatar 70%-ig meghtzva. A hajtémivek furatat és a csatlakozé tengelyt tisztitsuk meg, a
cs6tengely kulsejére huzzuk fel a szorité hlvelyt. Csatlakoztassuk a hajtomi furataba a katalégus
ajanlasa szerinti tengelyt, majd haromszog alakzat mentén haladva fokozatosan tébb kérben hizzuk
meg a szoritd hiively csavarjait. Szemkozti csavarokat egymast kdvetéen ne huzzunk meg!

E309 - E315 hajtomiivek atmend furatai rogzitik a nyomaték tamaszt, és egyben a hajtomi haz
Osszefogasat is ellatjak, ezért a hajtomi telepitésekor minden furatot hasznaljunk fel a nyomatékkar
felszerelésénél.

A kihajto tengelyre szerelend6 alkatrészeknél kerlljik a tul szoros illesztést, és ovjuk a tengelyt az
Utésektdl, amelyek a csapagyak karosodasat okozhatjak. Ezen alkatrészek szereléséhez a tengely
menetes furatat hasznaljuk megfelel fel- és lehtzé készulékkel.

Rogzitsiik a hajtomiivet az adattabla szerinti lizemi helyzetben , és bizonyosodjunk meg, hogy
rogzitése megfelel és stabil.

Toltsiik fel olajjal az iizemi helyzetben rogzitett hajtémiivet.

Bizonyosodjunk meg, hogy a |égz6 csavar a hajtomi felsé részére esik. Az esetenként mellékelt
16gz8 csavarokat illesszuk a megfelel6 menetes furatba.

Inditas el6tt ellenérizziik a kendolaj szintjét és az elbirt viszkozitas értékét. Inditaskor bizonyosodjunk
meg, hogy a hajtémi durva zajtél mentesen fut.

Ellenérizziik a hajtom fellleti hémérsékletét, mely az elsé néhany éra futds utan nem haladhatja
meg a 75 °C -t. Ekkor ismét hlizzuk meg a régzité csavarokat.

Karbantartas:

Javasoljuk a hajtomivek kiilsé fellletének rendszeres tisztitasat, a szennyezédések eltavolitasat,
amelyek a héatadast csokkenthetik, vagy elzarhatjak a motor ventillator-fedél nyilasait. Oldoszeres
tisztitaskor élénk héforras, vagy nyilt lang jelenléte tilos!

Esetenként a hajtdmivek kils® felUletének hémérséklete meghaladhatja az 50 °C-t, megfeleld
védelem nélkuli érintésik égési sebeket okozhat!

Az olajtdmités eltavolitdsakor, a hajtomi javitasakor ill. a behajté tengelynél évente javasoljuk a
tomitések cseréjét. Az Uj tdmitést pontosan a régi helyén helyezzik el.

Olajcsere, kendolajok:

Olajjal valé feltoltés és rendszeres olajcsere a Vevo feladata. Az olajszintet rendszeresen
ellendrizzik, és szikség esetén biztositsuk utantdltéssel. Szint ellenérzést és olajcserét csak
leallitott, kbrnyezeti hémérsékletre lehdlt hajtdmivon végezzink.

Olaj csere az els6é 100-150 Gzemodra utan (bejaratas), azt kdvetéen 3 ezer lizemoéranként, vagy
évente legalabb egyszer. Ugyeljiink, hogy szintetikus olaj ne keveredjen mas tipussal!



e Jovahagyott hajtomii olajok a kornyezeti homérséklet fiiggvényében:

-10 +30 °C (ISO VG 150 asvanyolaj) -20 +60 °C (ISO VG 220 szintetikus olaj)

Blasia 150, (Blasia S 150) Blasia S 220
Degol BG 150 Degol GS 220
Carter EP 150
Energol GR-XP 150, (Enersyn HT 220) Enersyn HTX 220
Spartan EP150, (Glycolube 150) Glycolube 220

Mobilgear 629, (SHC 629) SHC 630
Omala EP 50, (Tivela Oil WA SA) Tivela Oil S

¢ A hajtéomiivek pontos olajmennyisége mindig az lzemi helyzetli hajtém{i szintjelzé nyilasa
szerint adodik!

o BolygomU olaj tajékoztatd mennyisége (I) a tablazat szerint. (300..R tipusok olajmennyiségét
kérje a forgalmazotdl)

UZEMI HELYZET UZEMI HELYZET
HAJTOMU Eﬂ]mm % % HAJTOMU Eq]mﬂm % %
MERET A, E, F v, T Q,0 MERET AE,F v, T Q,0
L1 0.8 1.2 1.1 L1 7.0 12 10
L2 1.1 15 1.4 L2 9.0 14 12
L3 1.4 18 1.7 L3 10 15 13
L4 1.7 2.1 2.0 L4 105 15.5 135
L1 1.3 2.3 2.0 L1 9.0 14 12
L2 1.6 2.6 2.3 L2 115 16.5 145
L3 1.9 2.9 2.6 L3 125 17.5 15.5
L4 2.2 3.2 2.9 L4 13 18 16
L1 1.6 2.6 2.4 L1 15 23 19
L2 2.1 3.1 2.9 L2 19 27 23
L3 2.4 34 3.2 L3 21 29 25
L4 27 37 3.5 L4 22 30 26
L1 25 3.5 3.2 L1 18 26 22
L2 3.3 4.3 4.0 L2 22 30 26
L3 3.6 46 4.3 L3 24 32 28
L4 3.9 4.9 4.6 L4 25 33 29
L1 35 5.0 4.5 L1 20 35 30
L2 4.5 6.0 55 L2 26 41 36
L3 5.0 6.5 6.0 L3 29 44 39
L4 53 6.8 6.3 L4 30 45 40
L1 4.0 55 5.0 L1 25 40 35
L2 5.0 6.5 6.0 L2 35 50 45
L3 55 7.0 6.5 L3 40 55 50
L4 5.8 7.3 6.8 L4 43 58 53
L1 5.0 6.5 6.0 L1 35 55 45
L2 6.3 7.8 7.3 L2 45 65 55
L3 7.1 8.6 8.1 L3 50 70 60
L4 7.4 8.9 8.4 L4 53 73 63

e Az el6tét hajtomiivek kiilon olajtérrel rendelkeznek olajjal gyarilag feltdltve, vagy anélkiil, a
téblazat szerint.
Az olajjal feltoltendd el6tét hajtdomiveket toltsik fel olajjal!

OIa"aI feltdltve atadott hajtdmiivek OIa"aI feltéltend(’i ha'téml’jvek

Hm. méret: 20... 30..35., 40... 100...

C... sorozat: 04 | 125 [ 175 2359 | 2997 | 6511 | 1118 | 1931 | 2846
A... sorozat: 1719 | 23 3812 5747 | 8525 | 1443 | 2441

Csiga hm. méret: VF30 VF44 VF49 W63 W86 | W110 VF130 VF150 VF185
VF, W sorozat:

feltiltitie hajtomivét kendolajjal?

Villanymotorok

Villamos motorok csapagyainak karbantartasa

o Onkené (ZZ) csapagyak esetén ezek karbantartasmentes tipusok, 3 évente javasoljuk cseréjiiket.

e Zsirzogombbal ellatott csapagyak esetén (alt. IEC 160-315 motorok) félévente utan kell zsirozni
litumkomplex szappan bazisu kendzsirral (pl. Shell Albida EMS 2, FAG Arcanol TEMP 110, SKF
LGHQ 3, Kliiberplex BEM 41-132 stb.)

Villanymotorok bekoétése
A bekétés mindig a kapocsfedelében 1év6 abra szerint torténjék, eltéré bekdtés a motor leégéséhez
vezethet!
Tajékoztaté bekotési rajz:
tobb sebességes motorok
dahlander tekercselés
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e A motort csak az adattabla szerinti feszultségl halézatba kdsslk be! 230/400V-s motorok 3x400V
halézatba csak csillag kapcsolassal kotheték be! A motort foldeljiik le a foldelé csavar bekotésével,
és lassuk el tularam védelemmel, amely tllterhelés vagy fazis kimaradas esetén megvédi a
karosodastdl. Forgasirany valtas barmely két fazis vezeték cseréjével torténik.

e A motorok frekvenciavaltoval is Gzemeltethetdk, figyelembe véve a leadott teljesitmény és a motor
szellézés csokkenését.

Fékes motorok
FD egyenaramu fékek beallitasa:

fék tipus Tmin Tmax X
02FD 02 04 06
03FD, 53FD 02 04 08
04FD, 14FD 03 045 1
05FD, 16FD, 65FD | 0,3 045 1
06FD, 56FD, 06SFD| 0,4 0,55 1.2
07FD 04 06 12
T: alégrés nagysaga (mm)
X: afék oldé6 kar jatéka (mm)
("B"feliilet és "A"hézagol6 tavolsaga)

e Légrés beallitasa: lazitsuk meg a 6. anyat. Az 5. csavarral allitsuk be a Tmin légrést, majd a 6.
anyaval rogzitsik. Rendszeresen ellenérizziik, hogy a légrés Tmin és Tmax kozétt legyen, Tmax
felett, né a fék zaja, és meggatolhatja a fék oldasat.

o Fékoldo kar beallitas: a tul kis jaték (X) gatolhatja a fék befogasat, tul nagy a kézi oldast.

e A fék befogasi ideje jelentosen csokken (kb. 85%-kal), ha a motor lekapcsolasaval egy idében a
fék egyenaramu korét is megszakitjuk!

e A fék egyeniranyitot kiilon kell megtaplalni az adat tabla szerinti fék fesziltséggel (VB) tobb
sebességli motor és inverter hajtas esetén. Az egy sebességli motorok egyeniranyitdja gyarilag
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